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ABSTRACT: 

An aseptic package for food, esp. pickled onions, cucumber, paprika etc. is 
a rectangular box made of cardboard (1) in which a window (4) has been punched 
in a side surface. The cardboard is covered on both sides by a foil of plastic 
material (2,3), pref. polyethylene (PE) which has been joined to form a 
transparent cpd. foil for the window. The punched edge (5) can be lined with a 
lacquer to prevent any entry of condensate. ADVANTAGE - This permits both a 
visual inspection of the contents and a sterilisation by the conventional means 
(H202 or steam). 
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Aseptikpackung fur Lebensmittel, insbesondere saure Produkte, wie Zwiebeln, Gurken, Paprika Oder 
dergleichen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Aseptikpackung fur 
lebensmittel, insbesondere saure Produkte. wie Zwiebeln, 
Gurken, Paprika und dergleichen sowie ein Verfahren zum 
Herstellen einer Aseptikpackung mit einem zumindest in 
einer Seitenwandung der Aseptikpackung angebrachten 
Fenster (4), das von einer Stanzkante (5) in der als Tragerma- 
terial dienenden Kartonbahn (1) und einer zumindest die 
Ausstanzung uberdeckenden, durchsichtigen Kunststoff- 
verbundf olie (6) besteht. Eine derartige Aseptikpackung gibt 
einerseits einen guten Einblick in die Packung und damit auf 
das Fullgut und I3&t sich andererseits mit ublichen Sterili- 
siermitteln, wie H202, Dampf oder dergleichen einwandfrei 
sterilisieren. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich zunachst auf eine Aseptik- 
packung fur Lebensmittel, insbesondere saure Produk- 
te, wie Zwiebeln, Gurken, Paprika oder dergleichen mit 
einem im wesentlichen quaderfdrmigen Korpus aus ei- 
nem Karton-Kunststoff-Verbund 

Lebensmittel werden in den verschiedensten Behalt- 
nissen, wie Packungen, Schachteln, Glasern, Dosen usw. 
angebotea Aus optischen Grunden kommen saure Pro- 
dukte, wie Zwiebeln, Gurken, Paprika Oder dergleichen 
ausschlieBlich in Glasern oder in aus einem durchsichti- 
gen Kunststoffverbund bestehenden Standbeuteln zum 
Angebot 

Andere Produkte, wie z. B. Reis, Hulsenfruchte, Kan- 
dis oder dergleichen werden in sogenannten Klotz- und 
Kreuzbodenbeutel aus Papier, die als Fensterpackung 
ausgebildet sind oder aber in Faltschachteln mit einge- 
klebten oder eingesiegelten Fenstern aus z. B. Zellglas 
oder dergleichen abgef ullt Auch Faltschachteln mit ein- 
geklebtem Innenfutter aus durchsichtigem Kunststoff, 
der zumindest auf der Innenseite siegelfahig beschichtet 
ist, und fur Fullguter verschiedenster Art eingesetzt 
wird, sind bekannt 

Diese bekannten Fensterpackungen sind jedoch fur 
ein aseptisches Packungssystem ungeeignet, da sie auf- 
grund der mit Zellglas verklebten Fenster mit den ein- 
schlagigen Mit tela wie H202, Dampf oder dergleichen 
nicht sterilisiert werden kdnnen. 

In der Kartonverpackungsindustrie besteht aber ein 
Bedarf dafur, auch Aseptikpackungen als Fensterpak- 
kung auszubilden, und zwar insbesondere fur solche 
Produkte, die bisher ausschlieBlich in Glasern oder aber 
in durchsichtigen Standbeuteln angeboten worden sind. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Aseptikpackung ftir Lebensmittel, insbesondere saure 
Produkte, wie Zwiebeln, Gurken, Paprika oder derglei- 
chen zu schaffen, die sowohl einen Einblick in die Pak- 
kung und damit auf das Fflllgut ermdglicht als auch mit 
den ublichen Sterilisiermkteln, wie H202, Dampf oder 
dergleichen einwandfrei sterilisiert werden kana Ferner 
sollen geeignete Verfahren vorgeschlagen werden, urn 
eine derartige Aseptikpackung mit einfachen Mitteln 
herstellen und sicher sterilisieren zu kdnnen. 

Zur Schaffung einer erfindungsgemaB ausgebildeten 
Aseptikpackung wird vorgeschlagen, daB in zumindest 
einer Seitenwandung des Korpus ein von einer Ausstan- 
zung in einer als Tragermaterial dienenden Kartonbahn 
und einer zumindest die Ausstanzung uberdeckenden, 
durchsichtigen Kunststoffverbundfolie gebildetes Fen- 
ster angeordnet ist Fur die Abdeckung der Ausstan- 
zung geeignete Kunststoffverbunde sind auf dem Fo- 
liensektor in mannigfacher Weise verf ugban Die Kunst- 
stoffverbundfolie muB den Anforderungen an Licht 
(UV) und Gasdichtigkeit sowie Bruchsicherheit gerecht 
werden. Die Kunststoffverbundfolie kann die bisher fur 
den Gas- und Lichtschutz bei Flussigkeitspackungen 
ubliche Aluminiumfolie ersetzen, insbesondere dann, 
wenn die nach der Erfindung ausgebildete Aseptikpak- 
kung mikrowellenfahig sein soil. Im Rahmen der Erfin- 
dung kann die Aluminiunfolie aber auch verbleiben, 
wenn z. B. die Mikrowellenfahigkeit nicht verlangt wird 

Das Fenster kann in einer Breit- und/oder Schmalsei- 
te der Packung angeordnet sein. Die Ausgestaltung und 
Form des oder der Fenster kann an sich beliebig sein. Es 
hat sich jedoch als zweckmaBig erwiesen, wenn die Aus- 
stanzkante fur das Fenster mindestens einen Abstand 
von 10 bis 20 mm von den Korpuskanten aufweist, um 



die Faltung und Formung der Aseptikpackung nicht zu 
beeintrachtigea Die Ecken des oder der Fenster sind 
zweckmaBigerweise abgerundet ausgebildet und wei- 
sen vorzugsweise einen Radius von 3 bis 10 mm auf. 

5 Hierdurch wird die Bildung von Bruchlinien vermiedea 
In einfachster Ausgestaltung der Erfindung kann die 
Kunststoffverbundfolie von einer auf die Kartonbahn 
aufgebrachten, im Bereich des Fensters miteinander 
versiegelten Innen- und AuBenbeschichtung, vorzugs- 

io weise aus Polyathylen oder Polypropylen gebildet sein. 
Die als Kaschierfolie ausgebildete Kunststoffverbund- 
folie ist vorzugsweise auf der Innenseite der Aseptik- 
packung aufgebracht Hierdurch wird dem Innendruck 
besser standgehalten, als wenn die Kunststoffverbund- 

15 folie auf der AuBenseite der Aseptikpackung aufge- 
bracht ist 

Zur Verstarkung des Fensters kann zwischen der 
Kartonbahn und der Kunststoffverbundfolie ein sich zu- 
mindest uber den Bereich des Fensters erstreckender, 

20 als Tragerfolie dienender, Folienstreifen bzw. ein Fo- 
lienetikett angeordnet sein, der bzw. das aus zumindest 
einseitig heiBsiegelfahig beschichtetem Material be- 
steht Altemativ zu dieser Losung kann die Kunststoff- 
verbundfolie als den Bereich des Fensters uberdecken- 

25 des Innenetikett ausgebildet sein und auf der AuBensei- 
te ein Rahmenetikett zum Abdecken der Stanzkante des 
Fensters bzw. des Obergangs AuBenbeschichtung/Fen- 
ster angeordnet sein. Dabei kann das Rahmenetikett aus 
einer aluminiumbedampften und/oder eingefarbten Fo- 

30 lie bestehea wodurch das Fenster optisch besonders 
hervorgehoben wird 

Die Herstellung einer Aseptikpackung mit Fenster 
kann in verschiedener Weise durchgefuhrt werden. So 
eignet sich ein Verfahrea bei dem die Herstellung einer 

35 Fensterpackung von einem unbeschichteten Verbund 
ausgeht und auf einem Extruder oder einer dem Extru- 
der vorgeschalteten Anlage erfolgt Bei diesem Verfah- 
ren werden in die als Tragermaterial dienende Karton- 
bahn Ausstanzungen fur ein oder mehrere vorgesehene 

40 Fenster eingebracht, worauf eine Kunststoffverbundfo- 
lie auf die mit dem oder den Fenstern versehenen Kar- 
tonbahn vollflachig aufkaschiert wird und schieBlich der 
so gebildete Verbund mit einem siegelfahigen Kunst- 
stoff beidseitig uberbeschichtet wird 

45 Eine andere Moglichkeit besteht darin, nach dem Ein- 
bringen der Ausstanzungen fur das oder die Fenster in 
die Kartonbahn einen fortlaufenden Folienstreifen aus 
zumindest einseitig heiBsiegelfahig beschichtetem Ma- 
terial uber die gesamte Kartonbahnlange im Fensterbe- 

50 reich als Tragerfolie auf die Innenseite der die Aseptik- 
packung bildenden Kartonbahn aufzusiegeln und da- 
nach die Kunststoffverbundfolie auf die mit Fenstern 
versehene Bahn vollflachig aufzukaschieren und 
schlieBlich den so gebildeten Verbund mit einem siegel- 

55 fahigen Kunststoff beidseitig uberzubeschichtea In die- 
sem Fall kann an Stelle eines fortlaufenden Folienstrei- 
fens ein Folienetikett im Bereich der Ausstanzungen des 
oder der Fenster aufgesiegelt seia 
Eine andere Moglichkeit gemaB einem weiteren Ver- 

60 fahren zur Herstellung einer Aseptikpackung sieht vor, 
daB ausgehend von einem fertig beschichteten Verbund 
in Gestalt einer Rollenbahn oder eines Zuschnitts die 
Fensterpackung in einer Ausstattungsanlage erfolgt In 
diesem Fall konnen in den beidseitig beschichtenen Kar- 

65 ton-Kunststoff- Verbund eine oder mehrere Ausstan- 
zungen fOr die vorgesehenen Fenster eingebracht wer- 
den, worauf die Stanzkante gegen Eindringen von (Kon- 
dens-)Wasser durch ein Impragniermittel, wie Lack, 
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Emulsion oder dergleichen geschutzt wird und schieB- 
Hch ein aus zumindest einseitig siegelfahig beschichte- 
tem Materia! bestehendes Innenetikett aus Kunststoff- 
verbundfolie voliflachig aufgesiegelt wird 

Eine andere Mdglichkeit nach diesem Verfahren sieht 
vor, daB nach dem Einbringen von Ausstanzungen fur 
das oder die Fenster ein in dem fertig beschichteten 
Verbund ein Innenetikett aus Kunststof fverbundfolie im 
Fensterbereich voliflachig aufgesiegelt wird, wonach 
auf der AuBenseite ein Rahmenetikett aus z. B. alumini- 
umbedampfter Kunststoffverbundfolie mit einseitig sie- 
gelfahiger Beschichtung voliflachig aufgesiegelt wird. 

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn 
die noch unbeschichtete Kartonbahn schon im Bereich 
des Fensters mit Verbindungsstegen ringformig ausge- 
stanzt und anschlieBend die Kartonbahn einschiieBlich 
des Fensterbereichs mit einem siegelfahigen Kunststoff 
beidseitig beschichtet wird. Auf der Ausstattungsanlage 
wird dann unter Belassung von nach innen vorstehen- 
den Stegteilen eine Fensterplatte und schlieBlich im Be- 
reich des Fensters ein Innenetikett aus der Kunststoff- 
verbundfolie voliflachig auf die Innenbeschichtung auf- 
gesiegelt Diese Art der Herstellung hat den Vorteil, daB 
die Stanzkanten der ersten Ausstanzung in der Karton- 
bahn bis auf die vergleichsweise schmalen Stirnkanten 
der Stegteile durch die Innen- und AuBenbeschichtung 
geschutzt sind und keine Impragnierung bzw. kein Rah- 
menetikett erf orderlicb ist 

Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind 
in der Zeichnung dargestellt und werden im folgenden 
naher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch ein Fenster einer Aseptik- 
packung mit Innen- und AuBenbeschichtung, 

Fig. 2 einen der Fig. 1 entsprechenden Schnitt mit 
einem zusatzlichen Verstarkungsstreifen bzw. -etikett, 

Fig. 3 einen der Fig. 1 entsprechenden Schnitt durch 
das Fenster mit impragnierter Stanzkante, 

Fig. 4 eine Aseptikpackung mit einem Rahmenetikett, 

Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V- V der Fig. 4 in 
vergroBertem MaBstab, 

Fig. 6 eine Aseptikpackung mit in der Breit- und 
Schmalseite angeordnetem Fenster, 

Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VII-VH der 
Fig. 6, 

Fig. 8 eine Verfahrensstufe beim zum Erzeugen des in 
der Breitseite des in Rg. 6 gezeigten Fensters, 

Fig. 9 einen der Fig. 2 entsprechenden Schnitt mit 
einer zum Verstarkungsstreifen bzw. -etikett zusatzli- 
chen Kunststoffverbundfolie und 

Rg. 10 einen der Fig. 1 entsprechenden Schnitt mit 
einer zwischen der Innen- und AuBenbeschichtung zu- 
satzlichen Kunststoffverbundfolie. 

Wie aus Rg. 1 hervorgeht, ist der Karton-Kunststoff- 
Verbund der Aseptikverpackung von einer als Trager- 
material dienenden Kartonbahn 1, sowie einer Innenbe- 
schichtung 2 und einer AuBenbeschichtung 3 gebildet 
Die Innen- und AuBenbeschichtung bestehen aus einem 
heiBsiegelfahigen Kunststoff, z. B. Polyathylen. Im dar- 
gestellten Ausf Qhrungsbeispiel ist in einer Wandung des 
Korpus ein Fenster 4 vorgesehen. Zu diesem Zweck ist 
in der Kartonbahn t eine Ausstanzung angeordnet und 
diese unmittelbar von der Innenbeschichtung 2 und der 
AuBenbeschichtung 3 abgedeckt Die Innenbeschich- 
tung und AuBenbeschichtung sind voliflachig miteinan- 
der verbunden, so dafl diese eine Mehrschichtverbund- 
folie bilden. 

Das Ausfuhrungsbeispiel nach Rg. 2 entspricht im 
wesentlichen derjenigen nach Rg. 1 mit dem Unter- 
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schied, daB zwischen der Kartonbahn 1 und der Innen- 
beschichtung 2 eine als Verstarkungsstreifen dienende 
Kunststoffverbundfolie 6 angeordnet ist, die im Bereich 
des Fensters 4 zwischen der Innenbeschichtung 2 und 
5 der AuBenbeschichtung 3 liegt und mit diesen Beschich- 
tungen verbunden ist 

Es versteht sich, daB zwischen den einzelnen Kunst- 
stoff bahnen jeweils Haftvermittler angeordnet sind, die 
in der Zeichnung der Einfachheit halber nicht darge- 
io stelltsind. 

Die Ausfuhrung nach Rg. 3 unterscheidet sich da- 
durch, daB die Innenbeschichtung 2 und AuBenbeschich- 
tung 3 im Bereich der Stanzkante 5 des Fensters 4 
durchgetrennt sind, so daB die Stanzkante 5 an sich frei 
15 liegt Diese wird jedoch durch ein lmpragniermittel, z. B. 
einen Lack 7 oder dergleichen geschutzt so daB kein 
(Kondens-)Wasser in die Stanzkante eintreten kann. 
Das Fenster 4 ist durch die bereits erwahnte Kunststoff- 
verbundfolie 6 abgedeckt, die an ihren Randern des 
20 Fensters mit der Innenbeschichtung 2 versiegelt ist 

Bei der Ausfuhrung gemaB der Rg. 4 und 5 ist eine 
Aseptikpackung dargestellt, auf deren Innenseite die 
Kunststoffverbundfolie 6 angeordnet ist, die am Rand 
mit der Innenbeschichtung 2 verbunden ist Auf der Au- 
25 Benbeschichtung 3 ist ein Rahmenetikett 8 befestigt 
Hierdurch wird die Stanzkante 5 des Fensters 4 ge- 
schutzt Das Rahmenetikett kann aluminiumbedampft 
oder aber eingefarbt sein, so daB das Fenster 4 optisch 
hervorgehoben wird An dieser Stelle sei erwahnt, daB 
30 das Fenster nicht unbedingt rechteckfdrmig ausgebildet 
zu sein braucht Vielmehr kann es auch jede andere 
Form annehmen, vor alien Dingen auch so ausgebildet 
sein, daB es eine Abbildung auf der Packung z. B. eine 
Tasse, eine Schussel, ein Glas oder dergleichen umgibt 
35 bzw. ausfiillt Aus der Fig. 4 ist f enter ersichtlich, daB die 
Ecken des Fensters abgerundet sind. Dies hat sich als 
vorteilhaft erwiesen, da hierdurch Bruche im Karton- 
verbund vermieden werden. AuBerdem ist es empfeh- 
lenswert, den Abstand von den Stanzkanten bis zu den 
40 Korpuslinien etwa auf 10 bis 20 mm zu belassen, da 
ansonsten Fait- und Stabilitatsprobleme auftreten konn- 
ten. 

In den Rg. 6 und 7 ist eine weitere Variante darge- 
stellt, die sich dadurch auszeichnet, daB an der Stanz- 
45 kante seitlich vorstehende Stegteile 9 vorhanden sind. 
Die Kunststoffverbundfolie 6 ist auf der Innenbeschich- 
tung 2 befestigt 

Aus Rg. 8 ist ersichtlich, wie die Fensterausbildung 
mit dem Stegteil 9 erstellt wird. Dies geschieht in der 
50 Weise, daB in den unbeschichteten Karton zunachst eine 
ringsumlaufende und ringformige Ausstanzung 11 unter 
Belassung von Stegen 12 erfolgt Daraufhin wird der 
Karton einschiieBlich der Ringausstanzung 11 volifla- 
chig uberbeschichtet, und zwar mit einem siegelfahigen 
55 Kunststoff wie z. B. Polyathylen. Danach wird dann un- 
ter Belassung der nach innen vorstehenden Stegteile 9 
entlang der strichpunktierten Linie 10 eine Fensterplat- 
te ausgestanzt und schlieBlich im Bereich des Fensters 
ein Innenetikett aus der Kunststoffverbundfolie 6 auf 
60 die Innenbeschichtung 2 aufgesiegelt Bei dieser Her- 
stellung sind die bei der ersten Ausstanzung erzeugten 
Stanzkanten der Kartonbahn weitgehend durch die In- 
nen- und AuBenbeschichtung 2,3 geschutzt 
Bei der nachfolgenden zweiten Ausstanzung werden 
65 lediglich die Stirnkanten der Stegteile 9 festgelegt Die 
Stegteile sind in ihrer Menge insgesamt jedoch so ge- 
ring gegenuber der gesamten Umfangsfiache des Fen- 
sters, das hier keine unerwunschte Beeintrachtigung 



DE 39 20 

5 

uber die ungeschutzte Stanzkante eintreten kana 

Es versteht sich, daB die Erfindung nicht nur auf die 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiele beschrankt ist son- 
dern im Rahmen der Anspruche Abanderungen zulaBt 
So kann an Stelle eines Folienetiketts auch eine sich 5 
uber die Bahnlange erstreckende Tragerfolie vorgese- 
hen sein, so wie das in Fig. 10 dargestellt ist SchlieBlich 
ist es auch denkbar, sowohl ein Folienetikett 6 als auch 
eine sich uber die Bahnlange 8 erstreckende Tragerfolie 
als Kunststoffverbundfolie 13 anzuordnen, wie das bei- 10 
spielsweise in Fig. 9 gezeigt ist Die Aseptikpackung 
braucht auch nicht unbedingt einen quaderformigen 
Korpus aufzuweisen. 

Patentanspruche 15 

1. Aseptikpackung fur Lebensmittel, insbesondere 
saure Produkte, wie Zwiebeln, Gurken, Paprika 
oder dergleichen mit einem im wesentlichen qua- 
derfdrmigen Korpus aus einem Karton-Kunststoff- 20 
Verbund, dadurch gekennzeichnet, daB in zumin- 
dest einer Seitenwandung des Korpus ein von einer 
Ausstanzung in einer als Tragermaterial dienenden 
Kartonbahn (1) und einer zumindest die Ausstan- 
zung uberdeckendea durchsichtigen Kunststoff- 25 
verbundfolie (13) gebildetes Fenster (4) angeordnet 
ist 

2. Aseptikpackung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Fenster (4) in einer Breit- 
und/oder Schmaiseite der Packung angeordnet ist 30 

3. Aseptikpackung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet daB die Ausstanzkanten (5) 
fOr das Fenster (4) mindestens einen Abstand von 
10 bis 20 mm von den Korpuskanten aufweisen. 

4. Aseptikpackung nach einem oder mehreren der 35 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die 
Ecken des oder der Fenster (4) abgerundet ausge- 
bildet sind, und vorzugsweise einen Radius von 4 
bis 10 mm aufweisen. 

5. Aseptikpackung nach einem oder mehreren der 40 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB die 
Kunststoffverbundfolie (13) von einer auf der Kar- 
tonbahn (1) aufgebrachten, im Bereich des Fensters 
(4) miteinander versiegelten Innen- und AuBenbe- 
schichtung (2, 3), vorzugsweise aus Polya* thylen aus- 45 
gebildet ist 

6. Aseptikpackung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB die 
als Kaschierfolie ausgebildete Kunststoffverbund- 
folie (13) vorzugsweise auf der Innenseite der 50 
Aseptikpackung aufgebracht ist 

7. Aseptikpackung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Kunststoffverbundfolie (13) 
von einem sich zumindest uber den Bereich des 
Fensters (4) erstreckenden, als Tragerfolie dienen- 55 
den Folienstreifen bzw. Folienetikett (6) gebildet 
ist der bzw. das aus zumindest einseitig heiBsiegel- 
fahig beschichtem Materia! besteht 

8. Aseptikpackung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB die eo 
Stanzkante (5) des Fensters durch ein Impragnier- 
mittel (7), wie Lack, Emulsion oder dergleichen ge- 
schutzt ist 

9. Aseptikpackung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB die 65 
Kunststoffverbundfolie (6) als den Bereich des Fen- 
sters (4) uberdeckendes Innenetikett ausgebUdet ist 
und daB auf der AuBenseite ein Rahmenetikett (8) 
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zum Abdecken der Stanzkante (5) des Fensters (4) 
bzw. des Obergangs AuBenbeschichtung (3)/Fen- 
ster (4) angeordnet ist 

10. Aseptikpackung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Rahmenetikett (8) aus einer 
aluminiumbedampften und/oder eingefarbten Folie 
besteht 

1 1. Aseptikpackung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 10, gekennzeichnet durch im Be- 
reich der ringsumlaufenden Stanzkante (5) der Aus- 
stanzung des Fensters (4) angeordnete Stegteile (9). 
12 Verfahren zum Herstellen einer Aseptikpak- 
kung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet daB die Herstel- 
lung einer Fensterpackung ausgehend von einem 
unbeschichteten Verbund auf einem Extruder oder 
einer dem Extruder vorgeschalteten Anlage er- 
folgt 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet daB in einer als Tragermaterial dienenden 
Kartonbahn Ausstanzungen fur ein oder mehrere 
vorgesehene Fenster eingebracht werden, worauf 
eine Kunststoffverbundfolie auf die mit dem oder 
den Fenstern versehene Kartonbahn vollflachig 
aufkaschiert wird und schlieBlich der so gebildete 
Verbund mit einem siegelfahigen Kunststoff beid- 
seitig uberbeschichtet wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet daB nach dem Einbringen der Aus- 
stanzungen fur das oder die Fenster in die Karton- 
bahn ein fortlaufender Folienstreifen aus zumin- 
dest einseitig heiBsiegelfahig beschichtetem Mate- 
rial uber die gesamte Kartonbahnlange im Fenster- 
bereich als Tragerfolie auf die Innenseite der die 
Aseptikpackung bildenden Kartonbahn aufgesie- 
gelt wird, wonach die Kunststoffverbundfolie auf 
die mit Fenstern versehene Bahn vollflachig aufka- 
schiert und schlieBlich der so gebildete Verbund 
mit einem siegelfahigen Kunststoff beidseitig flber- 
beschichtet wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an Stelle eines fortlaufenden Folien- 
streifens ein Folienetikett im Bereich der Ausstan- 
zungen des oder der Fenster aufgesiegelt wird 

16. Verfahren zum Herstellen einer Aseptikpak- 
kung nach einem oder mehreren der Anspruche I 
bis 11, dadurch gekennzeichnet daB die Herstel- 
lung einer Fensterpackung ausgehend von einem 
fertigbeschichteten Verbund in Gestalt einer Rol- 
lenbahn oder einem Zuschnitt in einer Ausstat- 
tungsanlage erfolgt 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet daB in den beidseitig beschichteten Kar- 
ton-Kunststoff-Verbund Ausstanzungen fur ein 
oder mehrere vorgesehene Fenster eingebracht 
werden, worauf die Stanzkante gegen Eindringen 
von (Kondens-)Wasser impragniert wird und 
schlieBlich ein aus zumindest einseitig siegelfahig 
beschichtetem Material bestehendes Innenetikett 
aus Kunststoffverbundfolie vollflachig fiber die 
Fensteroffnung oder Fensteroffnungen gesiegelt 
wird 

18. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet daB nach dem Einbringen von Ausstan- 
zungen fur das oder die Fenster ein Innenetikett 
aus Kunststoffverbundfolie im Fensterbereich voll- 
flachig aufgesiegelt wird, wonach auf der AuBensei- 
te ein Rahmenetikett aus z. B. aluminiumbedampf- 
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ter Kunststoffverbundfolie mit einseitig siegelfahi- 
ger Beschichtung vollflachig aufgesiegelt wird. 
19. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
spruche 12 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daft die 
unbeschichtete ftartonbahn zunachst im Bereich 5 
des Fensters mit Verbindungsstegen ringformig 
ausgestanzt und darauf die Kartonbahn einschlieB- 
Hch des Fensterbereichs mit einem siegelfahigen 
Kunststoff beidseitig beschichtet wird, wonach un- 
ter Belassung von nach innen vorstehenden Steg- 10 
teilen eine Fensterplatte ausgestanzt wird und 
schlieBlich im Bereich des Fensters ein Innenetikett 
aus der Kunststoffverbundfolie vollflachig auf die 
Innenbeschichtung aufgesiegelt wird 

15 
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